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Die folganden Angaben sind den vom 

Prufkorper 

Die Erfindung betrifft einen Prufkorper mit vier Antast- 
formelementen und sechs Verbindungselementen zum 
Verbinden der Antastformelemente, wobei die Antast- 
formelemente durch die Verbindungselemente derart los- 
bar verbindbar sind, daB jedes Antastformelement genau 
drei Verbindungselemente an deren Endflachen beruhrt 
und durch die Antastformelemente und die Verbindungs- 
elemente insgesamt ein Tetraeder gebildet wird, an des- 
sen Ecken die Antastformelemente angeordnet sind. Die 
Erfindung zeichnet sich dadurch aus, dad das Material 
und/oder die Bemessung der Antastformelemente und 
das Material und/oder die Bemessung der Verbindungs- 
elemente derart aufeinander abgestimmt sind, daB der 
Gesamtlangenausdehnungskoeffizient bei StandardmeB- 
bedingungen von Antastpunkt zu Antastpunkt auf ver- 
schiedenen Antastformelementen im wesentlichen gleich 
Null ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Priifkorper mit vier Antast- 
formeletnenten, und sechs Verbindungselementen, wobei 
die Antastformelemente durch die Verbindungselemente 
derart verbunden sind, daB jedes Antastformelement genau 
drei Verbindungselemente an deren Endflachen beriihrt und 
durch die Antastformelemente und die Verbindungsele- 
mente insgesamt ein Tetraeder gebildet wird, an dessen Ek- 
ken die Antastformelemente angeordnet sind. 

Solche Priifkorper dienen im allgemeinen zur Uberwa- 
chung von raumlich positionierenden bzw. messenden Sy- 
stemen, insbesondere von mobilen KoordinatenmeBsyste- 
men. Damit die entsprechenden Priifkorper zur Uberwa- 
chung dieser mobilen Gerate mit wirtschaftlich vertretbarem 
Aufwand vor Ort transportiert werden konnen, diirfen sie 
kein hohes Eigengewicht aufweisen. 

Vorteilhafterweise konnen sle dariiber hinaus einfach de- 
montierbar sein. 

Ein Priifkorper der oben genannten Art ist aus der 
DE 197 20 883 oder der DE 297 08 830 bekannt 

Der dort gezeigte Priifkorper umfafit kugelformige An- 
tastformelemente und stabfbrmige Verbindungselemente. 
Die Verbindungselemente bestehen aus Kohlenstoffaser- 
Verbundwerkstoffen mit unidirektionalen Fasern in Langs- 
richtung. 

Derartige Kohlenstoffaser-Verbundwerkstoffen zeigen 
zwar einen sehr kleinen langenausdehnungskoeffizienten 
bei StandardmeBbedingungen, also bei einer Temperatur 
von -20°C bis +70°C und einer Luftfeuchtigkeit von 0% bis 
100%; dieser Langenausdehnungskoeffizient ist dennoch zu 
groB und variiert uber diesen Temperaturbereich und diesen 
Luftfeuchtigkeitsbereich zu stark, um prazise und reprodu- 
zierbare MeBergebnisse zu gewahrleisten. 

Angesichts des vorangegangenen liegt der Erfindung die 
Aufgabe zugrunde, die bekannten Priifkorper so zu verbes- 
sem, daB die mit diesem Priifkorper erhaltenen Messungen 
bei StandardmeBbedingungen von den Umgebungsverhalt- 
nissen unabhangige Ergebnisse liefem. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch einen Priif- 
korper der zuvor genannten Art gelost, der sich dadurch aus- 
zeichnet, daB das Material und/oder die Bemessung der An- 
tastformelemente und das Material und/oder die Bemessung 
der Verbindungselemente derart aufeinander abgestimmt 
sind, daB der Gesamtlangenausdehnungskoeffizient bei 
StandardmeBbedingungen von Antastpunkt zu Antastpunkt 
auf verschiedenen Antastformelementen im wesentlichen 
gleich Null ist. 

Demnach schafft die Erfindung einen PriifkSrper, in dem 
die Antastpunkte der einzelnen Antastformelemente im in 
Frage stehenden MeBbereich einen konstanten Ab stand zu- 
einander aufweisen, der zum einen durch eine Kalibrierung 
sehr genau ermittelt werden kann und dadurch absolut ge- 
naue MeBergebnisse ermoglicht, und zum anderen von Tem- 
peraturanderungen und Feuchtigkeitsanderungen innerhalb 
des MeBbereichs unabhangig ist 

GemaB einer ersten Alternative der Erfindung weisen die 
Antastformelemente ein Material mit positivem oder negati- 
vem Langenausdehnungskoeffizienten bei StandardmeBbe- 
dingungen auf, die Verbindungselemente weisen ein Mate- 
rial mitnegativcm bzw. positivem Langenausdehnungskoef- 
fizienten bei StandardmeBbedingungen auf, und die Bemes- 
sung der Antastformelemente und die Bemessung der Ver- 
bindungselemente sind derart aufeinander abgestimmt, daB 
der Gesamtlangenausdehnungskoeffizient bei StandardmeB- 
bedingungen von Antastpunkt zu Antastpunkt auf verschie- 
denen Antastformelementen im wesentlichen gleich Null 
ist. 
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GemaB einer bevorzugten Weiterbildung dieser ersten Al- 
ternative umfaBt das Material der Antastformelemente Stahl 
oder Keramik und das Material der Verbindungselemente 
umfaBt Kohlenstoffaser-Verbundwerkstoff. 
5 Durch Verwendung dieser Materialmen konnen besonders 
leichte Priifkorper geschaffen werden, die mit wirtschaftlich 
vertretbarem Aufwand an den Einsatzort transportiert wer- 
den konnen. 

GemaB einer zweiten Alternative der vorliegenden Erfin- 
10 dung ist ein Priifkorper vorgesehen, in welchem das Mate- 
rial der Verbindungselemente Glaskeramik-Werkstoff um- 
fafit, und das Material der Antastformelemente Stahl oder 
Glas oder Glaskeramik umfaBt, wodurch das Material der 
Verbindungselemente und das Material der Antastformele- 
15 mente so aufeinander abgestimmt sind, daB der Gesamtlan- 
genausdehnungskoeffizient bei StandardmeBbedingungen 
von Antastpunkt zu Antastpunkt auf verschiedenen Antast- 
formelementen im wesentlichen gleich Null ist 
Insbesondere konnen durch Einsatz von seit langem be- 
20 kanntem Glaskeramik- Werkstoffen sehr langenstabile Ver- 
bindungselemente erhalten werden. Aufgrund des ver- 
schwindenden Langenausdehnungskoeffizienten von Glas- 
keramik-Werkstoff wird durch Verwendung von Verbin- 
dungselementen aus Glaskeramik-Werkstoff und Abtast- 
25 formelementen aus heifcommlicherweise verwendeten Ma- 
terialien, beispielsweise Stahl oder Keramik eine sehr gute 
Abstimmung der Materialien aufeinander erzielt. Bereits 
diese Kombination liefert beziigUch der Forms tab ilitat ge- 
geniiber den aus dem Stand der Technik bekannten Form- 
30 korpern eine merkliche Verbesserung. 

Demnach kann durch Verwendung von Verbindungsele- 
menten aus Glaskeramik-Werkstoff eine groBe Flexibilitat 
bei dem Material der Antastformelemente erzielt werden, 
wobei gewahrleistet bleibt, daB der PriifkSrper gemaB der 
35 zweiten Alternative gegeniiber bekannten Priifkorpem eine 
merkliche Verbesserung beziiglich seiner Stabilitat gegen- 
iiber Umwelteinflussen, wie Temperatur und/oder Luft- 
feuchtigkeit, zeigt. 
Die zweite Alternative kann dahingehend verbessert wer- 
40 den, daB die Abtastformelemente auch aus einem Material 
. mit verschwindendem Langenausdehnungskoeffizienten, 
beispielsweise Glaskeramik oder Metallegierungen, wie In- 
var, gebildet werden. 
Ein weiterer Vorteil der Verwendung von Glaskeramik- 
45 Werkstoff besteht darin, daB seine Empfindlichkeit gegen- 
iiber Feuchtigkeit geringer als die Empfindlichkeit von Koh- 
lenstoffaser-Verbundwerkstoff, dessen Langenausdeh- 
nungskoeffizient stark von der Feuchtigkeit abhangt, ist 
Eine zusatzliche Behandlung der Verbindungselemente, wie 
50 sie bei Kohlenstoffaser-Verbundwerkstoff, insbesondere 
wenn dieser unter feuchten Bedingungen eingesetzt werden 
soil, erforderlich ist kann somit entfallen. 

Als Glaskeramik-Werkstoff lassen sich insbesondere Ze- 
rodur oder Ceran einsetzen. Zu Metallegierungen, die einen 
55 verschwindenden Langenausdehnungskoeffizienten aufwei- 
sen, zahlt Invar. 

GemaB einer dritten Alternative der vorliegenden Erfin- 
dung wird ein Priifkorper geschaffen, in welchem die Ver- 
bindungselemente ein erstes Material mit einem positiven 
60 Langenausdehnungskoeffizienten bei StandardmeBbedin- 
gungen und ein zweites Material mit einem negativen Lan- 
genausdehnungskoeffizienten bei StandardmeBbedingungen 
aufweisen, und das Material der Antastformelemente Stahl 
oder Glas oder Glaskeramik-Werkstoff umfaBt wobei die 
65 Verteilung des ersten und zweiten Materials im Verbin- 
dungsclcmcnt und das Material der Antastformelemente 
derart aufeinander abgestimmt sind, daB der Gesamdangen- 
ausdehnungskoeffizient bei StandardmeBbedingungen von 
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Antastpunkt zu Antastpunkt auf verschiedenen Antastform- 
elementen im wesentlichen gleich Null ist. 

Diese dritte Alternative fuhrt prinzipiell zu demselben Ef- 
fekt wie die zweite Alternative, namlich daB die Verbesse- 
rung gegeniiber dem Stand der Technik hauptsachlich durch 5 
eine erhdhte Langenstabilitat der Verbindungselemente be- 
wirkt wird. Die erhdhte Langenstabilitat der Verbindungs- 
elemente ermoglicht wiederum eine sehr groBe Flexibility 
bei der Auswahl des Materials und der Bemessung der An- 
tastformelemente, wobei eine merkliche Verbesserung des 10 
Priifkorpers bezUglich seiner Stabilitat gegeniiber Umwelt- 
einfliissen, wie Temperatur und/oder Luftfeuchugkeit, ge- 
wahrleistet werden kann. Vorteilhafterweise kann zusatzlich 
durch gleichzeitige Optimierung des Materials der Antast- 
formelemente ein PriifkSrper geschaffen werden, mit dem 15 
hochst prazise MeBergebnisse erzielt werden konnen. 

GemaB einer bevorzugten Weiterbildung konnen als er- 
stes Material filr das Verbindungselement Stahl und als 
zweites Material fur das Verbindungselement Kohlenstoffa- 
ser-Verbundwerkstoff eingesetzt werden. Durch diese Mate- 20 
rialien kann ein sehr leichter Priifkorper geschaffen werden, 
der leicht und wirtschaftlich an seinen Einsatzort transpor- 
tiert werden kann. 

GemaB einer vorteilhaften Weiterbildung aller drei Alter- 
nativen kdnnen die Abtastformelemente des Priifkorpers ku- 25 
gelformig ausgebildet sein; die Verbindungselemente kon- 
nen vorteilhafterweise stabformig ausgebildet sein. 

Aufgrund dieser speziellen Anordnung fuhrt bereits ein 
vergleichsweise grobes Positionieren der \ferbindungsele- 
mente zu relativ genauen Positionen der Abtastformele- 30 
mente zueinander. Ein weiterer Vorteil dieser Anordnung 
besteht darin, daB alle vier Abtastformelemente in der Regel 
mit nur einem Taststift zuganglich sind. 

Vorteilhafterweise konnen bei der oben beschriebenen be- 
vorzugten Weiterbildung die Kugelmittelpunkte der Abtast- 35 
formelemente auf den Verlangerungen der Achsen der stab- 
fdrmigen Verbindungselemente liegen. Diese Anordnung 
unterstiitzt die oben beschriebenen Vorteile. 

GemaB einer anderen vorteilhaften Weiterbildung konnen 
die Endflachen der Verbindungselemente hierbei kegelfor- 40 
mig, vorzugsweise dem Radius der kugelformigen Antast- 
formelemente angepaBt, ausgebildet werden. Dies fuhrt 
dazu, daB die Positionierungsgenauigkeit der Abtastform- 
elemente bezUglich der Verbindungselemente weiter gestei- 
gert werden kann. 45 

GemaB einer weiteren Ausbildung der zuvor beschriebe- 
nen Altemativen kdnnen die Abtastformelemente und die 
Verbindungselemente, beispielsweise durch Magnetkrafte, 
losbar verbindbar verbunden sein. Hierdurch wird ein Me- 
chanismus zur Verfugung gestellt, der ein besonderes einfa- 50 
chen Montieren und Demontieren des Priifkorpers erlaubt 
und damit einen vereinfachten TVansport des Priifkorpers an 
seinen Einsatzort ermoglicht. 

Zur Ausbildung der magnetischen Verbindung konnen 
Magneten mit den Enden der Verbindungselemente elastisch 55 
verklebt werden. Vorteil hiervon ist es, daB Sprengeffekte, 
insbesondere bei Verwendung von Materialien, wie Kera- 
mik oder Giaskeramik, vermieden werden konnen. Bei die- 
ser Ausbildung konnen die Antastformelemente aus magne- 
tischem Material bestehen oder ebenfalls Magnete aufwei- 60 
sen. 

GemaB einer erfindungsgemaBen Weiterbildung kann ein 
GroBpriifkdrper mit einer gilterfdrmigen Struktur gebildet 
werden, die aus wenigstens zwei Priifkdrpern gemaB einem 
der zuvor beschriebenen Priifkorper aufgebaut ist, wobei je- 65 
wcils cinandcr bcnachbartc Antastformelemente durch ein 
Antastformelement ersetzt sind, und jeweils parallele be- 
nachbarte Verbindungselemente durch ein Verbindungsele- 
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menl ersetzt sind. 

Auf diese Weise entstehl ein Gitter, das aus einer Mehr- 
zahl von aneinander angrenzenden Tbtraedem ohne Zwi- 
schenraume aufgebaut ist. Die Gitterpunkte sind hierbei je- 
weils von einem Antastformelement besetzt. Jedes Antast- 
formelement innerhalb des Gitters ist mit vier Verbindungs- 
elementen gekoppelt. An den Gittergrenzen ist jedes Antast- 
formelement hingegen mit drei Verbindungselementen ge- 
koppelt. 

Vorteil dieser Weiterbildung ist es, daB hierdurch GroB- 
priifkorper mit sehr hoher Stabilitat gebildet werden kdn- 
nen. 

Weitere Vorteile ergeben sich aus der folgenden Beschrei- 
bung spezieller Ausftihrungsformen der vorliegenden Erfin- 
dung unter Bezugnahme auf die Zeichnung. In der Zeich- 
nung zeigen: 

Fig. 1 eine Ausfuhrungsform eines Priifkorpers gemaB 
der vorliegenden Erfindung; und 

Fig. 1 eine Halteeinrichtung fur einen Priifkorper gemaB 
der vorliegenden Erfindung. 

In Fig. 1 ist mit dem Bezugszeichen 1 ein Priifkorper ge- 
maB der vorliegenden Erfindung dargestellt. Der Priifkorper 
umfaBt vier kugelformige Antastformelemente, von denen 
eines mit dem Bezugszeichen 2 und ein anderes mit dem Be- 
zugszeichen 2' versehen ist. Weiterhin weist der Priifkorper 
1 sechs stabformige Verbindungselemente auf, von denen 
drei mit den Bezugszeichen 3, 3' und 3" gekennzeichnet 
sind. 

Jedes Antastformelement 2 ist durch ein Verbindungsele- 
ment 3 mit jedem anderen Abtastforraelement 3' verbunden. 
Falls der Probekdrper demontierbar sein soli, kann eine Ids- 
bare Verbindung vorgesehen werden, die beispielsweise 
durch Magnetkrafte realisiert ist. ZweckmaBigerweise wer- 
den hierfur Magnete mit den Enden der Verbindungsele- 
mente 3 elastisch verklebt Die Antastformelemente 2 beste- 
hen in diesem Fall aus magnetischem Material oder umfas- 
sen ebenfalls Magnete. 

In der gezeigten Ausfuhrungsform beriihrt-jedes Antast- 
formelement 2 genau drei Verbindungselemente 3, 3' und 3" 
an deren Endflachen. Die Endflachen der Verbindungsele- 
mente sind hierbei. vorteilhafterweise. konkav ausgebildet. 
Insgesamt wird somit ein Tfetraeder gebildet, an dessen Ek- ' 
ken die Anformelemente 2 angeordnet sind. 

GemaB der in Fig. 1 gezeigten Ausfuhrungsform beste- 
hen die Verbindungselemente aus Giaskeramik- Werkstoff, 
beispielsweise Zerodur oder Ceran. Altemativ lassen sich 
auch Metallegierungen, wie Invar, einsetzen. 

Die Antastformelemente 2 kdnnen aus Stahl oder Kera- 
mik oder Giaskeramik- Werkstoff ausgebildet sein. 

Durch bloBe Verwendung von Giaskeramik- Werkstoff fur 
die Verbindungselemente und dem heritommlichem Werk- 
stoff fur die Antastformelemente zeigt der erfindungsge- 
maBe Priifkorper beziiglich seiner Stabilitat bei Standard- 
meBbedingungen bereits eine merkliche Verbesserung ge- 
geniiber den bekannten Priifkdrpem, deren Verbindungsele- 
mente aus Kohlenstoffaser- Verbundwerkstoff bestehen. 

Bei Verwendung von Antastformelementen aus Glaskera- 
mik-Werkstoff kann dieser Effekt noch gesteigert werden. 

In Fig. 2 ist eine zusatzliche Fixiereinrichtung 5 fur die 
Verbindungselemente dargestellt. Diese zusatzliche Fixier- 
einrichtung 5, die insbesondere im Zusammenhang mit ei- 
ner losbaren Verbindung vorteilhaft ist, umfaBt drei Verbin- 
dungseinheiten 6 und 6', mit denen jeweils ein Verbindungs- 
element 3 festgelegt werden kann. Hierdurch wird zum ei- 
nen eine einfache Montage des Priifkorpers ermoglicht. 
Zum anderen wird durch die Fixiereinrichtung 5 die Stabili- 
tat des Priifkorpers erheht. Diese Fixiereinrichtung laBt sich 
insbesondere auch anstelle der magnetischen verbindung 
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einsetzen. 

Dariiber hinaus kann die Fixiereinrichtung eine Justier- 
einrichtung umfassen (nicht gezeigt), mittels der der Priif- 
kbrper justierbar ist 

Ein erfindungsgemaBer Priifkorper, dessen Verbindungs- 5 
elemente aus Glaskeramik-Werkstoff und dessen Antast- 
formelemente aus Keramik bestehen, zeigt bei einer letra- 
ederkantenlange von einem Meter eine Langenausdehnung 
von weniger als 0.01 um/°C. Ein bekannter Priifkorper, des- 
sen Verbindungselemente aus Kohlenstoffaser-Verbund- 10 
werkstoff und dessen Antastformelemente aus Keramik be- 
stehen, zeigt bingegen eine Langenausdehnung von unge- 
fahr-0.12 um/°C. 

Neben der oben beschriebenen Ausfuhrungsform sind 
eine Vxelzahl weiterer Ausfiihrungsformen mfiglich, die von 15 
der erfindungsgemaBen Lehre Gebrauch mac hen. 

GemaB einer weiteren, nicht dargestellten Ausfuhrungs- 
fonn konnen die Antastformelemente aus einem Material 
mit einem positiven Langenausdehnungskoefl&zienten bei 
StandardmeBbedingungen bestehen und die Verbindungs- 20 
elemente ein Material mit einem negativen Langenausdeh- 
nungskoeffizienten bei StandardmeBbedingungen aufwei- 
sen. In dieser Ausfuhrungsform sind die Bemessung der An- 
tastformelemente und die Bemessung der Verbindungsele- 
mente derail aufeinander abgestimmt daB sich der positive 25 
Langenausdehnungskoeffizient der Antastformelemente 
und der negative Langenausdehnungskoeffizient der Verbin- 
dungselemente so kompensieren, daB der gesamte Langen- 
ausdehnungskoeffizient im wesentlichen zu Null wird. 

Beispielsweise lassen sich in diesem Ausfuhrungsbeispiel 30 
die Antastformelemente aus Stahl oder Keramik ausbilden, 
und das Material der Verbindungselemente kann Kohlen- 
stoffaser-Verbundwerkstoff umfassen. 

GemaB einer Abwandlung dieser Ausfuhrungsform kon- 
nen auch die Antastformelemente aus einem Material mit ei- 35 
nem positiven Langenausdehnungskoeffizienten bei Stan- 
dardmeBbedingungen und die Verbindungselemente aus ei- 
nem Material mit einem negativen Langenausdehnungsko- 
effizienten bei StandardmeBbedingungen hergestellt wer- 
den. Demnach konnen die Verbindungselemente Stahl oder 40 
Keramik umfassen, wahrend die Antastformelemente aus 
Kohlenstoff aser-Verbundwerkstoff bestehen. 

GemaB einer weiteren, nicht dargestellten Ausfuhrungs- 
form der vorliegenden Erfindung k6nnen Verbindungsele- 
mente ein erstes Material mit einem positiven LSngenaus- 45 
dehnungskoeffizienten und ein zweites Material mit einem 
negativen Langenausdehnungskoeffizienten bei Standard- 
meBbedingungen aufweisen. In dieser Ausfuhrungsform 
sind die Verteilung des ersten und zweiten Materials in den 
Verbindungselementen derart aufeinander abgestimmt daB 50 
sich der positive Langenausdehnungskoeffizient des ersten 
Materials und der negative Langenausdehnungskoeffizient 
des zweiten Materials so kompensieren, daB der Gesamtlan- 
genausdehnungskoeffizient bei StandardmeBbedingungen 
im wesentlichen zu Null wird. Da die Verbindungselemente 55 
den groBten EinfluB auf den Abstand zwischen zwei Abtast- 
punkten auf verschiedenen Abtastformelementen ausuben, 
kann bereits durch eine deraruge Ausbildung der terbin- 
dungselemente eine gegeniiber dem Stand der Ifechnik ver- 
besserte Formstabilitat des Prufkorpers erzielt werden. 60 

GemaB einer vortcilhaften Weiterbildung dieser Ausfuh- 
rungsform kann zusatzlich ein Restausdehnungskoeffizient 
des Verbindungselements durch geeignete Wahl des Materi- 
als und der Bemessung der Antastformelemente kompen- 
siert werden. Hierdurch ist eine weitere Verbesserung des 65 
erfindungsgemaBen Prufkorpers gegeniiber dem Stand der 
Technik moglich. 
Falls die Verbindungselemente keine Restausdehnungs- 
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koeffiziente zeigen, werden gemaB einer weiteren Ausfuh- 
rungsform Antastformelemente mit einem verschwindenden 
Langenausdehnungskoeffizienten, beispielsweise Glaskera- 
mik, wie Zerodur oder Ceran, oder Metallegierungen, wie 
Invar, eingesetzt. 

In den bisher beschriebenen Ausfuhrungsformen weisen 
die Antastformelemente zwar eine Kugelform auf, diese 
Form ist jedoch lediglich beispielhaft Vielmehr lassen sich 
auch weitere Formen, beispielsweise Wiirfel oder Quader, 
Tetraeder und dergleichen einsetzen. 

Selbes gilt auch fur die stabformigen Verbindungsele- 
mente. Auch diese Elemente konnen von der Stabform ab- 
weichende Formen aufweisen. 

Patentanspriiche 

1. Priifk5rper(l)mit 
vier Antastformelementen (2), und 
sechs Verbindungselementen (3), 
wobei die Antastformelemente (2, 2") durch die Verbin- 
dungselemente (3) derart verbunden sind, daB jedes 
Antastfonnelement (2) genau drei Verbindungsele- 
mente (3, 3', 3") an deren Endflachen beriihrt und durch 
die Antastformelemente (2) und die Verbindungsele- 
mente (3) insgesamt ein Tetraeder gebildet wird, an 
dessen Ecken die Antastformelemente (2) angeordnet 
sind, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Material und/oder die Bemessung der Antastform- 
elemente und das Material und/oder die Bemessung der 
Verbindungselemente derart aufeinander abgestimmt 
sind, daB der Gesamtlangenausdehnungskoeffizient bei 
StandardmeBbedingungen von Antastpunkt (P) zu An- 
tastpunkt (P) auf verschiedenen Antastformelementen 
(2, T) im wesentlichen gleich Null ist 

2. Priifkorper nach Anspruch 1, in welchem 
die Antastformelemente ein Material mit positivem 
oder negativen Langenausdehnungskoeffizienten bei 
StandardmeBbedingungen aufweisen, 
die Verbindungselemente ein Material mit negativem 
bzw. positivem Langenausdehnungskoeffizienten bei 
StandardmeBbedingungen aufweisen, 
die Bemessung der Aritastformelemerite und die Be- 
messung der Verbindungselemente derart aufeinander 
abgestimmt sind, dafi der Gesamtlangenausdehnungs- 
koeffizient bei StandardmeBbedingungen von Antast- 
punkt (P) zu Antastpunkt (F) auf verschiedenen An- 
tastformelementen (2, 1) im wesentlichen gleich Null 
ist 

3. Priifkorper nach Anspruch 2, in welchem das Mate- 
rial der Antastformelemente Stahl oder Keramik um- 
faBt und das Material der Verbindungselemente Koh- 
lenstoffaser-Verbundwerkstoff umfaBt. 

4. Priifkorper nach Anspruch 1, in welchem 
das Material der Verbindungselemente Glaskeramik- 
Werkstoff umfaBt und 

das Material der Antastformelemente Stahl oder Kera- 
mik oder Glaskeramik-Werkstoff umfaBt 
wodurch das Material der Verbindungselemente und 
das Material der Antastformelemente so aufeinander 
abgestimmt sind, daB der Gesamtlangenausdehnungs- 
koeffizient bei StandardmeBbedingungen von Antast- 
punkt (P) zu Antastpunkt (F) auf verschiedenen An- 
tastformelementen (2, 2') im wesentlichen gleich Null 
ist 

5. Priifkorper nach Anspruch 4, in welchem der Glas- 
keramik-Werkstoff Zerodur oder Ccran umfaBt. 

6. Priiflc6rper nach Anspruch 1, in welchem 
die Verbindungselemente ein erstes Material mit einem 
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positiven Langenausdehnungskoeffizienten bei Stan- 
daidmeBbedingungen und ein zweites Material mil ei- 
nem negativen Langenausdehnungskoeffizienten bei 
StandardmeBbedingungen aufweisen, und 
das Material der Antastformelemente Stahl oder Kera- 5 
mik oder Glaskeramik-Werkstoff umfaBt, 
wobei die Verteilung des ersten und zweiten Materials 
im Verbindungselement und das Material der Antast- 
formelemente derart aufeinander abgestimmt sind, daB 
der Gesamtlangenausdehnungskoeffizient bei Stan- 10 
dardmeBbedingungen von Antastpunkt (P) zu Antast- 
punkt (F) auf verschiedenen Antastformelementen (2, 
2') im wesentlichen gleich Null ist. 

7. PrUfkorper nach Anspruch 6, in welchem das erste 
Material des Verbindungselements Stahl umfaBt, und 15 
das zweite Material des Verbindungselements Kohlen- 
stoffaser-Verbundwerkstoff umfaBt. 

8. PrUfkorper nach einem der vorangegangenen An- 
sprtiche, in welchem die Antastformelemente (2) ku- 
gelformig ausgebildet sind. 20 

9. PrUfkorper nach einem der vorangegangenen An- 
sprUche, in welchem die Verbindungselemente (3) 
stabformig ausgebildet sind. 

10. PrUfkorper nach Anspruch 8 in Verbindung mit 
Anspruch 9, in welchem die Kugelmittelpunkte der 25 
Antastformelemente auf den Verlangerungen der Ach- 
sen der stabformigen Verbindungselemente liegen. 

11. PrUfkSrper nach einem der vorangegangenen An- 
sprUche, in welchem die Endflachen der Verbindungs- 
elemente kegelformig ausgebildet sind. 30 

12. PrUfkorper nach einem der vorangegangenen An- 
spriiche, in welchem die Antastformelemente (2) und 
die Verbindungselemente (3) losbar miteinander ver- 
bunden sind. 

13. PrUfkorper nach Anspruch 12, in welchem die 16s- 35 
bare Verbindung durch Magnetkrafte realisiert ist 

14. PrUfkorper nach Anspruch 13, in welchem zur 
Ausbildung der magnetischen Verbindung Magnete 
mit den Enden der Verbindungselemente elastisch ver- 
klebt sind. «0 

15. GroBpriifkorper mit einer gitterfbrmigen Struktur, 
die aus wenigstens zwei Priifkorpem gemaB einem der 
vorangegangenen Anspniche aufgebaut ist, wobei je- 
weils einander benachbarte Antastformelemente durch 
ein Antastformelement ersetzt sind, und jeweils paral- 45 
lele benachbarte Verbindungselemente durch ein Ver- 
bindungselement ersetzt sind. 
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